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FISA TEHNICA
TEAVA PPR CU FIBRA COMPOZITA

1. Domeniu de utilizare:
» La realizarea instalatiilor sanitare de apa rece si apa calda, respectiv in i 4
instalatiile de incalzire, astfel:

» Clasa 1 (apa calda 60°C) - temperatura de calcul raportata la
durata de viata: 60°C/49 ani + 80°C/1 an + 95°C/100 ore;

» Clasa 2 (apa calda 70°C) - temperatura de calcul raportata la
durata de viata: 70°C/49 ani + 80°C/1 an + 95°C/100 ore;

» Clasa 5 (incalzire cu radiatoare) - temperatura de calcul raportata
la durata de viata: 80°C/10 ani + 60°C/25 ani + 20°C/14 ani + 90°C/1 an
+100°C/100 ore;

2. Caracteristici dimensionale:
TEAVA PPR CU FIBRA COMPOZITA PN20 SDR7,4

WPS

ENGINEERING
WORLD

Cod Diametru | Grosime | Lungime ¢ F

RandomKit ResinBi exterior perete [m]
Gri Alb Verde D [mm] s [mm] a

10030020004 | 10033020004 | 10032020004 20 2.8 4

10030025004 | 10033025004 | 10032025004 25 3.5 4 3
10030032004 | 10033032004 | 10032032004 32 4.4 4
10030040004 | 10033040004 | 10032040004 40 5.5 4
10030050004 | 10033050004 | 10032050004 50 6.9 4
10030063004 | 10033063004 | 10032063004 63 8.6 4
10030075004 | 10033075004 | 10032075004 75 10.3 4
10030090004 | 10033090004 | 10032090004 90 12.3 4
10030110004 | 10033110004 | 10032110004 110 15.1 4

3. Caracteristici tehnice:
» In conformitate cu cerintele ISO 21003
» Material: PP-R/PP-R+GF/PP-R
» Tevile SDR7,4 rezista la: PN16 bar/20°C(c=1.5); PN20 bar/20°C(c=1.25);
Clasal/PN8/60°C; Clasa 2/PN6/70°C si Clasa 5/PN6;
» Coeficientul de dilatare: a = 0,045 mm/m K;
» Densitate minima: 0,900g/cm3

4. Ambalare, manipulare, transport si depozitare:

» Se livreaza ambalate in saci de plastic

> In timpul manipularii, depozitarii si utilizirii pe santier, tevile trebuie protejate
impotriva actiunii stresului excesiv (lovituri, trantiri, corpuri ascutite, etc). Acest lucru
este si mai important in momentul in care temperaturile ambientale sunt scazute,
deoarece materialul este mai rigid si are un raspuns mai putin elastic la solicitarile
exterioare.

» Tevile se pastreaza in saci si se reazama pe toata lungimea lor.

5. Garantie si ale cerinte:

» 5 ani pe baza facturii, cu conditia respectarii instructiunilor de transport, manipulare,

depozitare si montare.
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» Durata de viata: 50 de ani
» Aviz sanitar nr. 10CRSPB/06.10.2011

6. Operatii de montaj:

» Pregatirea aparatului de sudura:

» Montati pe termoplaca aparatului de sudura, bacurile cu dimensiunile
corespunzadtoare diametrului tevilor de sudat.

» Conectati aparatul la retea si setati temperatura de lucru prin rotirea termostatului
la temperatura de polifuziune indicata de producatorul fitingurilor (in majoritatea
cazurilor 260°C)

» Porniti cele douda comutatoare ale aparatului; becurile rosii se aprind si se sting

cand termoplaca si bacurile au atins temperatura setatd; aparatul este pregatit
pentru sudura;

-

» Pregatirea tevilor si fitingurilor pentru sudura:
» Debitati teava la lungimea dorit3; taietura trebuie executata perpendicular pe axa
fevii.
» Marcati pe tub adancimea maxima de introducere a tubului in fiting.

=Y
> Realizarea sudurii:

» Introduceti simultan teava si fitingul in bacul aparatului de sudur3, fara a le rotii si
mentineti-le in aceasta pozitie pe durata timpului de incalzire indicat in tabelul cu
parametrii de sudura, pe care il gasiti in trusa de monta;j.

» Dupa extragerea simultana a tubului si a fitingului din bacuri, conectati-le fara a le
rotii si tineti-le presate pe toatda durata timpului de sudurd, apoi lasati-le sa se
raceasca conform timpului recomandat.

-
ATENTIE! Sunt obligatorii respectarea instrutiunilor de utilizarea aparatelor de sudura si
a normelor de protectia muncii.
ATENTIONARI DE BUNA PRACTICA!
> In cazul montajului aparent in functie de coeficentul de dilatare al tevii si conditiile
de montare si exploatare se stabileste pozitia si dimensiunea compensatorilor de
dilatare si modul de fixare a instalatiei. Sustinerea {evii se poate face continuu sau
cu bride de fixare.

2/3

S.C WPS ENGINEERING WORLD S.R.L isi rezerva dreptul de a face modificari in prezenta fisa tehnica fara
notificare.

SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA




Adresa: Date identificare societate:

Judet Dambovita, CUI: RO37381281
\/\/PS Oras Racari, Loc. Ghimpati J 15/ 433/12017
ENGINEERING Str Damaroaia, Nr 131 Tel: 0740.160.676
WORLD Banca ING-Sucursala Uverturii office@wps-grup.ro

Cont: RO12 INGB 0000 9999 0679 1277

Y

In locurile unde existd pericolul aparitiei condensului, obligatoriu teava PPR se
izoleaza.

In cazul montaj ingropat in beton tevile se monteazi in tub corugat/protectie
pentru a crea spatiul necesar de dilatare si pentru o exploatare sigura a instalatiei.
Adancimea de montaj trebuie sa fie mai mare sau egala cu 1,5xdiametrul exterior
al tubului. Fitingurile cu filet nu se monteaza ingropate integral in beton.

Proba de presiune se executd Inainte de ingroparea definitiva a tubului.
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